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gek., daBl der zwischen den Bdden gelegene Raum in eine An-
zahl von Verteilerkammern eingeteilt ist, von denen jede mit

einer getrennten Kiihlgaszuleitung versehen ist. — 2. dad. gek.,
dafl der Rostboden und die Verteilerkammern bzw. Trenn-
winde leicht herausnehmbar sind. — Von grofier Wichtigkeit

ist, dafl das Kiihlgas moglichst gleichmifig verteilt die Koks-
niasse durchstromt, um eine rasche uud vollstindige Abkiih-
lung zu erzielen, was bei den bisherigen Ausfithrungsformen
mit durchbrochenem, doppeltem Boden nur unvollkommen er-
reicht wurde. Dieser Nachteil wird durch die neue Ausbil-
dungsform des Ldschbehidlters beseitigt. Um nach erfolgter
Kiihlung die Koksmassen aus dem Behélter leicht entleeren
zu konnen, ist derselbe nicht nur horizontal verschiebbar,
sondern auch kippbar zur fahrbaren Plattform in der Weise an-
geordnet, dal er sich beim Kippen seitlich auf der fahrbaren
Plattform verschiebt. Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R. P.
433 067, KI. 10 a, Gr. 17, vom 17. 5, 1924, ausg. 19. 8. 1926.) on.

Diisseldorfer Apparate- und Metallwarenfabrik G. m. b. H.,
Diisseldorf. Entwickler fiir Acetylen von héherem Druck nach
dem Verdringungssystem mit geschlossenem Auflenbehilter,
dad. gek., daf} ein mit dem Wasserraum des Entwicklers ver-
bundener geschlossener, in geringer Hohe iiber dem Entwick-
ler angeordneter Wasserbehilter iiber seinem Wasserspiegel
mit dem Gasraum des Entwicklers in Verbindung steht, so
daB3 auf dem Wasserspiegel des Wasserbehilters der jeweilige
Gasdruck des Entwicklers lastet. — Geméfl der Erfindung fallt
die Zuleitung eines Druckmiittels fort, und es wird eine konti-
nuierliche Entwicklung nach dem Verbrauche bei einem be-
liebig holien Druck lediglich durch Zufiihrung von Nieder-
druckwasser aus einem in geringer Hohe angeordneten Wasser-
behilter ermdglicht. Auch kann wihrend des Betriebes aus
dem in niedriger Hohe angebrachten Wasserbeh#lter bei jeder
beliebigen Druckhéhe des Entwicklers Wasser nachgefiillt wer-
den. Zeichn. (D. R. P. 433 648, KI. 26b, Gr. 38, vom 10. 12.
1924, ausg. 8. 9. 1926.) on.

Auslandsrundschau.

Fortschritte in der Herstellung von Schwefelsdure
nach dem Kammerverfahren in Nordamerika.

Im Juliheft von ,,Chemical and Metallurgical Engineering*
berichtet P. C. Hoffman, Generaldirektor der Virginia-
Carolina Chemical Corporation, iiber seine d40jihrigen Er-
fahrungen auf diesem Gebiet:

Im Jahre 1886 wurden in den Vereinigten Staaten noch
viele Kammern ohne Glover- und Gay-Lussac-Tiirme mit Gasen
vonr importiertem Schwefel betrieben. Einige Jahre spiter ging
man zu Schwefelkies {iber. Der erste mechanische Rostofen war
der Spence-Ofen, der jedoch teure Bau- und Instandhal-
tungskosten erforderte. Er wurde ersetzt durch den Mc Dou-
gall-Ofen, der spiter von Herreshoff verbessert wurde.

Wihrend die Kammern ohne Tiirme noch etwa 1,9 cbm Kam-
merraum fiir 1 kg verbrannten Schwefel erforderten, ging diese
Zahl durch Einfithrung von Glover- und Gay-Lussac-Tiirmen
auf 1,2 cbm zuriick, und vor 30 Jahren kamen infolge des Baus
von grofleren Gay-Lussac-Tiirmen gut gefilhrte Kammern sogar
schon mit weniger als 1cbm Kammerraum aus, heute geniigt
etwa 0,5 com. Man hat schon vor etwa 30 Jahren durch

den Einbau von ,Intensifiers”, wassergekiihlten Rohr-
systemen zwischen den Kammern, den Kammerraum auf
etwa 0,65 cbm je Kilogramm Schwefel verringert bei
einer Erzeugung von 4,78 kg Schwefelsiure 50° Bé

und einem Salpeterverbrauch von 3,5%. Die Zwischen-
kithler wurden spiter wegen ihrer teuren Herstellungskosten
wieder aufgegeben. Die Einfithrung von zerstiubtem Wasser an
Stelle von Dampf in die Kammern hatte eine Ersparnis von
50 kg Kohlen je metr. Tonne 50gridiger Siure zur Folge. Die
aus Blei und Platin hergestellten Diisen zerstiuben etwa 15 1
Wasser stiindlich.

Die gleichzeitige Einfithrung von Ventilatoren an Stelle
der Dampfdiise im Ausgangsrohr ermoglichte es, bei billigem
elektrischen Strom die Kammern ganz ohne Dampf zu be-
treiben.

In den Betrieben mit eigenen Dampf- und Kraftanlagen ist
durch weitere Verbesserungen der Kohlenverbrauch auf 25 kg

je metr. Tonne 50griadiger Saure verringert worden, in der am
glinstigsten arbeitenden Anlage, die 185 metr. Tonnen 50gridiger
Sdure téglich herstellt, sogar auf 20 kg Foérderkohle.

Die Salpetersiiure wird dem System in Form einer wisseri-
gen Salpeterlosung in einem Rieselturm zwischen dem Glover-
turm und der ersten Kammer zugefiihrt. Der Turm erzeugt
viel Sdure, die der Superphosphatfabrik unmittelbar zugefithrt
wird, da der geringe Gehalt an Bisulfat nicht stort.

Seit der Einfiihrung der Wasserzerstiubung ist die Hohe
der Kammern gewachsen. 11,5 m hohe Kammern werden als
der wirtschaftlichste Typ angesehen.

Die Tiirme werden nicht mehr niit Koks- oder Quarzstiicken
gefiillt, sondern sie werden mit sdurefesten Fornisteinen ausge-
setzt, und die Berieselungssiure wird mittels Sdurelifts von
Hughes und Lowndes auf sie gehoben, die fiinf Jahre
ohne jede Reparatur dauernd in1 Betrieb sind.

An Arbeitern erfordert eine Kammeranlage durchschnitt-
licher Grofle nur noch einen Maun fiir jede zwdlfstiindige
Schicht wihrend 7 Tage in der Woche und einen Hilfsarbeiter
am Tage fiir zehnstiindige Schicht wahrend G Tage, oder ins-
gesamt 3 Arbeiter. Eine solche Anlage erzeugt in 0,5 cbm Kam-
merraum fiir 1 kg Schwefel 4,85 kg Schwefelsdure 500 Bé bei
einem Salpeterverbrauch von uicht iiber 2,5%. 1n der Zukunft
werden die Kammern wahrscheinlich von einer Zeuntralstation
aus mittels selbstschreibender Thermometer, Hydrometer,
Sauerstoffbestimmungsapparate usw. kontrolliert werden, wo-
durch sich die Arbeiterzahl auf ein Minimum erméifligen wird.

Die Selbstkosten fiir 1 metr. Tonne Schwefelsdure haben
sich in den letzten 30 Jahren um etwa M. 4,60 verringert, wenn
man eine Verzinsung des Aunlagekapitals mit 6% und ferner
annimmt, daB die Kosten fiir Rohstoffe und Lohne dieselben
geblieben sind. Die Ausbeute von 1 kg verbrannten Schwefels
ist von 4,65 auf 4,85 kg Schwefelsidure 50°¢ Bé gestiegen, wih-
rend der Salpeterverbrauch von 4,75 auf 2,59 gesunken ist,
und der Kohlenverbrauch je metr. ‘Tonue 50gridiger Siure sich
von 100 kg auf 25 kg verringert hat. Durch Verbesserung im
Bau und Betrieb der Kammeranlagen sind die Reparaturkosten
je Tonne Saure um M. 0,92 ermifigt worden, und die Anlage-
kosten haben sich um wenigstens 209% verringert, wenn man
die gleichen Kosten fiir Materialien und Lohne zugrunde legt.
Weitere Moglichkeiten, die Herstellungskosten der Kammer-
siure zu verbilligen, scheinen noch Verbilligungen der Aulage-
kosten zu bieten, wodurch sich die Abschreibungen und die
Verzinsung des Anlagekapitals je Tonne Siure ermifiigen
wiirden. F. M.

Versammlungsberichte.

Deutsche Kautschuk-Gesellschaft.

Am 25. September wurde unter zahlreicher Beteiligung
mafigebender Fachleute aus Industrie und Wissenschaft die
,Deutsche Kautschuk-Gesellschaft“ gegriindet. Hauptzweck
dieser Gesellschaft ist eine wissenschaftliche Vereinigung aller
auf dem Kautschukgebiet titigen Chemiker und Ingenieure im
Interesse einer weitestgehenden ¥Férderung der Kautschuk-
forschung und Kautschukverarbeitung. In den provisorischen
Vorstand der Gesellschaft wurden gewihlt: Direktor Dr. R.
Derenbach, Kgln, Direktor Dr. Baumann, Frank-
furt a. M., Dr. U. Vo8, Hannover, Prof. Dr. Kindscher,
Berlin, Dr. L. Hock, GieBen, Dr. F. Kirchhof, Harburg,
Dr. St. Reiner, Duisburg, Dipl-Ing. H. Pahl, Disseldorf.
Zum geschiftstiihrenden Vorstandsmitglied wurde Dr. E. A.
Hauser, Frankfurt a. M., Leerbachstrafie 18, bestimmt, an
den auch alle die Gesellschaft betreffenden Anfragen zu richten
gind . — Uber die Statuten der Gesellschaft, ihre Organisation,
ihre Ziele und Bestrebungen soil nach der am 30. Oktober in
Hannover stattfindenden 2. Vorstandssitzuug in dem Organ der
Gesellschaft ,,Kautschuk* ausfithrlich berichtet werden.

Neue Biicher.

Die Steingutfabrikation. Von G. Steinbrecht. 1. Band: Die
Chemie der Steingutfabrikation und Rezepte. 2. Band: Vollig
umgearbeitete Auflage mit 16 Abbildungen. Wien und
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Neue Biicher

" Zeitsenrift fiir
angewandte Chemie

Leipzig. A. Hartlebens Verlag 1925. A. Hartlebens Chemisch-
technische Bibliothek Nr. 188. M 5,—

Referent hat den Eindruck, daf3 sich der Verfasser eine Auf-
gabe gestellt hat, der er nicht gewachsen war, jedenfalls soweit
es sich um den theoretischen und analytisch-chemischen Teil
seines Buches handelt. Dafiir kurz ein paar Beispiele: Seite 11.
,,Nun sagt man statt Atom auch Volum.“ — Seite 97. ,,Die Kiesel-
séure, 8i0,, Siliciumoxyd kommt amorph und kristallisiert vor.
Unter amorph versteht man, daf sie lose oder glasartig (?), kurz
in unregelmifiger Form vorkommt; unter kristallisiert, daf} sie
genau geformte, hier sechseckige Figuren, eben Kristalle bildet.”
— Beite 48, ,,Der chemische Vorgang ist der, daf} simtliches ge-
lostes Eisenoxyd durch Zink und Marmor (?) zu Eisenoxydul
reduziert wird.” — In dieser Art ziehen sich die Fehler und Un-
genauigkeiten durch das ganze Buch hindurch. Nicht allein, daf
dem Verfasser solche Mifigriffe vorkommen, auflerdem versucht
er, durch Aufnahme einer Unmenge von chemischen Einzelkennt-
nissen, die nichls mit der Steingutfabrikation zu tun haben, die
er aber trotz alledem in grofler Breite ausfiihrt, und mit einer
lingst iiberwundenen Chemie belehrend zu wirken. In den
Kapiteln, die sich auf die Amalysen der Rohmaterialien be-
ziehen, fehlen oft wertvolle Angaben.

Abgesehen von einigen Stileigenheiten muten indessen die-
jenigen Kapitel des Buches besonders merkwiirdig an, in denen
sich der Verfasser mit der ,,Homogenitit®, die er iibrigens auch
nicht richtig erklart hat, und den ,,Schlimmapparaten® ausein-
andersetzt. Referent mufi gestehen, dafl er noch nie eine so
zweck- und sinnlose Anwendung von Integral- und Differential-
zeichen erlebt hat wie gerade hier.

Tm letzten Teil enthilt das Buch eine Reihe von Rezepten,
die der Verfasser als Mann der Praxis verdffentlicht. Der Ver-
fasser hat dieses Buch, wie er im Vorwort sagt, geschrieben, da-
mit es jedem vorwirtsstrebenden Oberdreher, Werkfiihrer,
jungen Techniker oder Chemiker und Fabrikanten ein Hilfs-
mittel in der Erreichung seines Zweckes sein soll.

Soweit es sich um Oberdreher, Werkfithrer, junge Techniker
und Fabrikanten handelt, glaubt Referent annehmen zu miissen,
daf fiir sie sowohl diese kritiklose Art der Darstellung als auch
der Inhalt trotz der zahlreichen Rezepte kaum einen verwert-
baren Erfolg bei der Lektiire verspricht. Der Chemiker jeden-
falls wird das Buch gleich nach den ersten paar Seiten wieder
aus der Hand legen. Referent kann nicht umhin, dem Buche
seine Empfehlung zu versagen. Weber. [BB. 13.]

Chemische Technelogie in Einzeldarstellungen. Herausgegeben
von Prof. Dr. A. Binz.

Chemische Technolegie der Legierungen, mit Ausnahme der
Eisen-Kohlenstofflegierungen. Von Dr.P.Reinglass. 2. Auf-
Jage. XI und 5388 Seiten mit 212 Fig. im Text und auf 24 Ta-
feln. Leipzig 1926. Verlag Otto Spamer.

Preis: Geh. M. 36,—; geb. M. 40,—
Im Jahre 1919 erschien die erste Auflage dieses recht breit
angelegten Werkes, das alle Nichteisenlegierungen umfaBt.

Nach einem allgemeinen Teil, der die Konstitution und die
Eigenschaften der Legierungen behandelt, sind in einem wesent-
lich gréBeren Abschnitt die einzelnen Legierungen, in Gruppen,
wie Al-Legierungen, Cu-Legierungen usw. geordnet, behandelt.
Hier, wo der Verfasser sich bemiiht hat, alle Angaben der
wissenschaftlichen und Patentliteratur Deutschlands und vieles
aus dem auslindischen Schrifttum hinsichtlich Zusammen-
setzung, Herstellungsart und Eigenschaften der bekannt ge-
wordenen Legierungen méglichst vollstindig zusammenzu-
stellen, liegt Stirke und Bedeutung des Buches.

Der Wert einer solchen Arbeit, die nicht zum Durch-
studieren, sondern zum Nachschlagen bestimmt ist, kann sich
nur im Gebrauch zeigen, und in diesem Sinne kann der
Referent sagen, dafl er in langer und vielfacher Benutzung
sich stets angemessene Auskunft zu verschaffen in der
Lage war.

Nun hat der Verfasser eine neue Auflage besorgt, deren
Erscheinen er noch erlebt hat, ehe ein Ierzschlag seinem
arbeitsreichen Leben ein leider viel zu friithes Ziel setzte.
Da die Anlage des Werke dieselbe geblieben ist und, soviel
der Berichterstatter sehen konnte, der Text weniger verindert
als vermehrt worden ist, so ist es fraglos, dafl auch diese Auf-
lage ihren Zweck voll erfiillen und den Fachleuten ein will-

kommenes, bequem zu beniitzendes und fast unentbehrliches
literarisches Hilfsmittel sein und bleiben wird.

Auf einige Kleinigkeiten, die man geindert wiinschen
wiirde, einzugehen, eriibrigt sich schon aus dem Grunde, weil
der Verfasser ja leider nicht mehr in der Lage ist, solche An-
regungen fiir ein neue Auflage zu niitzen,

Fraenkel. [BB. 144.]

Chemische Technolegie der Brennstefte. Von Dr.-Ing.
W.Knauth. 38 Abb. Verlag O. Leiner, Leipzig 1925.

Die vollkommene Ausnutzung des Brennstoffheizwertes und
der Kohlerohstofie liegt im Vorteil jeder Volkswirtschaft.
Zum Gedeihen der chemischen Brennstofftechnik ist eine innige
Wechselwirkung zwischen Wissenschaft und Praxis notwendig,
deren gegenseitiger Befruchtung wir die Bliite der deutschen
chemischen Grofigewerbe verdanken. Eng verbunden damit
sind das Apparate- und Maschinenwesen und die wirtschaft-
lichen Zusammenhénge zwischen Rohstoff und Fertigerzeugnis
auf dem Weltmarkt. Die chemisch-technologische Darstellung
der Brennstofle wird also die Lehre von deren stofflicher Um-
wandlung unter Hinweis auf wissenschaftliche Forschung, prak-
tische Erfahrung und wirtschaftliches Denken vermitteln
miissen.

Ausgehend von den Bediirfnissen technischer Lehranstalten
und von seinen Unterrichtserfahrungen unterbreitet Knauth
seinen kleinen, 62 Seiten umfassenden ILeitfaden fiir den Unter-
richt in Technologie der Offentlichkeit. In der Einleitung be-
handelt Verfasser an Hand bekannter Versuchsbeispiele den Ver-
brennungsvorgang, die Flamme, Bildungs- und Zersetzungs-
wirme, Heizwert- und Verbrennungstemperatur. Abschnitt B
umfafit die natiirlichen Brennstoffe Holz, Torf, Stein- und Braun-
kohle, Erdsl, Erdgas, deren Entstehung, Gewinnung, Aufberei-
tung, Einteilung und chemische Kennzeichnung. Der Schlufteil
handelt von den kiinstlichen festen und gasformigen Brenn-
stoffen, den Kokereien, Gasanstalten und der restlosen Ver-
gasung.

Wie Knauth einleitend bemerkt, hat er sich, um eine
wohlfeile Schrift zu schaffen, auf das Wichtigste beschrinkt, Es
scheint aber, daffi das Zusammendringen eines so weitreichen-
den Stoffgebiets wie es die chemische Technologie der Brenn-
stoffe heute geworden ist, ihre Grenzen hat, die in Anbetracht
des Lehrmittelzwecks und der Vollstindigkeit nicht unterschrit-
ten werden sollten. Es wire erwiinscht gewesen, die betrichtliche
Verschiedenheit typischer Kohlesorten, Kokse und Industrie-
gasarten durch Analysenzahlen mit Heizwerten gekennzeichnet
zu sehen. Wihrend ein Verarbeitungsschaubild fiir Braun-
kohlenteer gegeben wird, fehlt dieser lehrreiche Hinweis fiir
den viel wichtigeren Steinkohlenteer, auch eine Gegeniiber-
stellung von Steinkohle-, Braunkohleteeren und Urteeren; beide
Darstellungen konnten durch Einfiigung der bekannten Stamm-
baume fir Destillationserzeugnisse aus Kohle augenfilligere Er-
lauterung ertahren. Im Absatz ,Braunkohle” sind weder der
Erfinder des Rolleofens, noch die immerhin nicht unwichtige und
chemisch-technologisch  beachtenswerte = Montanwachsextrak-
tion genannt. Die seit Jahrzehnten in Amerika und im Inland
eingefithrte Verwendung reinen und carburierten Wassergases
in Gaswerken (,normales® Steinkohlengas hat Heizwerte von
4000—4300 WE/cbm) wird andeutungsweise, die energiewirt-
schaftlich nicht unwichtige Torfvergasung, Doppelgas und Saug-
gas werden nicht erwzhnt. Unversténdlich ist weiter, daf Ver-
fasser auf die neuere in- und ausldndische Forschung (Kohle-
forschungsinstitute) und technischen Fortschritte auf dem Ge-
biet der Urverkokung (Drehtrommel, Kanalofen, Schacht-
ofen, Gaserzeuger) auch auf die umwilzenden Olsynthesen nach
Bergius,Fischer, der B. A. 8. F. mit keinem Wort hin-
weist.

Bei der aufierordentlich wirtschaftlichen Bedeutung, die die
festen und {fliissigen Brennstoffe auch fiir Deutschland haben,
wiren einige wenige kennzeichnende Schaulinien iiber Kohle-
und Erdélférderung, iiber Steinkohlenkoks- und Steinkohlen-
teer-, iiber Braunkohlenteer- und Grudekokserzeugung, iiber
den Umfang der deutschen Kokereien, Gasanstalten und Schwe-
lereien, iiber die Steinkohlengaserzeugung, iiberhaupt kurze
Vermerke iiber wirtschaftliche Zusammenhinge bei der stoff-
lichen Brennstofftumwandlung am Platze.

Fiir Lehrzwecke verfehlt ist die Wiedergabe der mit zahl-



